POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Technologie formujgce [S1TMiBM2>TeF2]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Mechanika i budowa maszyn 1/2

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne (np. online)
45 15 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 30

Liczba punktéw ECTS

6,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu podstaw budowy maszyn, technologii wytwarzania i przetwarzania
materiatdw. Logiczne myslenie, analizowanie zachodzacych zjawisk, korzystania z wiedzy pozyskiwanej z
literatury naukowej, technicznej i popularno-naukowej. Rozumienie potrzeby uczenia sie i pozyskiwania
nowej wiedzy.

Cel przedmiotu

Poznanie metod obrébki plastycznej metali w zastosowaniu do wytwarzania czesci i eksploatacji maszyn
oraz zapoznanie z maszynami i oprzyrzgdowaniem do obrébki plastycznej metali. Poznanie podstawowych
zjawisk i procesow dotyczgcych uzyskiwania metali i ich stopow oraz ksztattowania z nich wyrobow
(odlewow).

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student zna zagadnienia dotyczgce obrébki plastycznej metali w tym przyczyn powstawania wad
wyrobow oraz metody ich zapobiegania, oprzyrzgdowania stosowanego do obrdbki plastycznej.

2. Student zna metody obrobki plastycznej metali w zastosowaniu do wytwarzania czesci i eksploatacii
maszyn.

3. Student ma podstawowg wiedze z zakresu eksploatacji maszyn do obrébki plastycznej metali.



4. Student potrafi scharakteryzowa¢ metody ksztattowania wyrobéw (odlewow).
5. Student potrafi wskazywac zwigzki miedzy poszczegdlnymi technologiami odlewniczymi a cechami
charakterystycznymi odlewow.

Umiejetnosci:

1. Student umie identyfikowaé problemy techniczne w zakresie proceséw ksztattowania plastycznego i
eksploatacji maszyn oraz oprzyrzgdowania.

2. Student potrafi dobra¢ materiaty o wtasciwosciach umozliwiajgcych ich ksztattowania w okreslonych
warunkach.

3. Student potrafi dobra¢ odpowiednie technologie w celu plastycznego ksztattowania wyrobéw o
wymaganych wiasciwosciach.

4. Student potrafi dobiera¢ maszyny do obrébki plastycznej w zalezno$ci od wymaganych zatozeh.

5. Student potrafi opracowac technologie wybranego wyrobu.

Kompetencje spoteczne:

1. Student potrafi przekazywa¢ informacje o obrébce plastycznej i odlewnictwie w sposdb powszechnie
zrozumiaty.

2. Student potrafi okresli¢ uwarunkowania techniczne i pozatechniczne zwigzane z obrébkag plastyczng i
odlewnictwem.

3. Student potrafi mysle¢ i dziataé w sposéb przedsiebiorczy.

4. Student rozumie potrzebe ciggtego doksztatcania sie.

5. Student potrafi wspétdziatac i pracowac w grupie, przyjmujgc w niej rézne role.

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad:

Pisemne zaliczenie przeprowadzane na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1%
poprawnych odpowiedzi). Do 50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1
do 80,0 - db, od 80,1% do 90,0% - db+, od 90,1% - bdb.

Laboratorium:

Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego wykonywanego
¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego ¢éwiczenia laboratoryjnego wg wskazan
prowadzgcego ¢éwiczenia laboratoryjne. Aby uzyskaé zaliczenie laboratoriéw wszystkie ¢wiczenia muszg
by¢ zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi oraz zaliczone sprawozdania).

Projekt:

Zaliczenie na podstawie oceny projektu i odpowiedzi ustnej z zakresu projektu.

Projekt wykonany poprawnie, student potrafi odpowiedzie¢ na pytania dotyczgce tresci zawartych w
projekcie, potrafi opisa¢ proces technologiczny.

Tre$ci programowe

Wyktad:

Podstawowe teoretyczne wiadomosci o plastycznym ksztattowania metali i ich stopdw (warunki
plastycznosci, mechanizm odksztatcen plastycznych). Materiaty podatne do obrébki plastycznej. Zmiana
wiasciwosci materiatéw podczas ksztattowanych wyrobdéw metodami obrébki plastycznej. Operacije
technologiczne ksztattowania wyrobow z blach. Operacje technologiczne ksztattowania wyrobow z
pretow. Ogdlne wiadomosci o materiatach narzedziowych i smarach technologicznych (uwzglednienie
aspektow tarcia w obrdbce plastycznej). Wady w wyrobach i metody zapobiegania im. Rola
oprzyrzgdowania w procesie produkcyjnym. Zuzycie narzedzi. Krzywa umochienia. Metody analizy
procesow ksztattowania. Modelowanie procesu ksztattowania. Wyciskanie. Kucie. Giecie. Ciecie.
Ciggnienie. Wyoblanie. Nagniatanie powierzchni. Walcowanie. Niekonwencjonalne metody
ksztattowania. Klasyfikacja maszyn do obrébki plastycznej. Prasy mechaniczne. Prasy hydrauliczne.
Mtoty. Prasy Srubowe. Maszyny do ksztattowania walcami lub rolkami. Podziat maszyn wedtug obszaru
zastosowania.

Laboratorium:

1. Charakterystyka maszyn do obrébki plastycznej, znajdujgcych sie w ZOiOP.

2. Ciecie blach za pomocg nozyc gilotynowych, krgzkowych, skokowych, wykrawarki oraz wykrojnikéw.
3. Ttoczenie wyttoczki cylindrycznej za pomocg prasy hydraulicznej.

4. Kucie swobodne za pomocg mtota spadowego i kucie matrycowe za pomocg prasy srubowej;



wyciskanie za pomocg prasy hydrauliczne;j.

5. Ttoczenie wyttoczki prostokatnej za pomocg prasy hydrauliczne;j.

6. Walcowanie wzdtuzne i poprzeczne za pomocg walcarek laboratoryjnych.

7. Wyznaczanie podstawowych wiasciwosci materiatow (proba rozciggania i préba ERICHSENA).
Projekt:

Przekazanie tematow projektéw. Przyktady przebiegu projektowanie oprzyrzgdowania do ksztattowania
wyrobow z blach i pretéw. Konsultacje indywidualne.

Opracowanie projektu technologii wykonania odlewu (zawarto$¢ projektu): rysunek konstrukcyjny
czesci, rysunek surowego odlewu, obliczenia modutu(éw) krzepniecia weztow cieplnych odlewu, liczby
nadlewow, minimalnego modutu(éw) nadlewu(éw), wymiarow nadlewu(éw)i jego modutu krzepniecia,
obliczenia czasu zalewania i powierzchni przekrojéw uktadu wlewowego, rysunek koncepciji technologii
wykonania odlewu, rysunek formy.

Tematyka zaje¢
brak

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy, rozwigzywanie
zadan.

Laboratorium: wykonywanie eksperymentéw, rozwigzywanie zadan, dyskusja, praca w zespole.

Projekt: Studium przypadkow, na podstawie danych otrzymanych od prowadzgcego. Dyskusja i praca w
zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta



Godzin ECTS
taczny naktad pracy 150 6,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 90 3,50
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 60 2,50

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




